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MAD EV CINE

Poznamka: Pred pouzitim susicky vlaken
si prectéte tento dokument.

1. Neumistujte tento vyrobek do dosahu déti.

2. Pfi provozu dbejte na elektrickou bezpecnost. NepouZivejte tento

vyrobek v blizkosti vody, napf. v koupelnach, vanach, umyvadlech

apod., kde se snadno dostane voda.

3. PouZivejte origindlni napdjeci kabel nebo napajeci kabel, ktery spliiuje
bezpecnostni pozadavky.

pozadavky na certifikaci

4. Pokud tento vyrobek nepouzivate, vypnéte napajeni, aby nedoslo k

nahlému pozéru.

5. Pfi suSeni vlaken nepokladejte vyrobek na predméty citlivé na

teplotu.

6. Pfi suSeni vldken se nedotykejte topného télesa ani ventilatoru

uvnitf boxu, abyste se nepopadlili. PFi suseni filament( by mél byt horni

kryt susiciho boxu zakryty, aby nedochazelo ke ztratam tepla.

7. Aby byl zajistén ucinek suseni, neotvirejte béhem provozu susici box

libovolné.

8. Pokud vyrobek selze, vypnéte napajeni a odpojte napajeci kabel ze

zasuvky a poté kontaktujte tym poprodejni podpory.

Vykonnostni parametry produktu

Projekt Parametry

Velikost produktu 460(L)x220(W)x310(H)mm
Vnitini velikost 450(L)x175(W)x207(H)mm
N.W. 4ke

Pracovni teplota/vlhkost 15°C-35°C/<90%

Rozsah nastaveni teploty 35°C-70°C

Specifikace pfikonu AC 110V 60Hz 300W
Pohotovostni vykon 0.25W

Maximalni pracovni proud 3.1A

Pramér vlakna 1,75 mm/2,85 mm/3,0 mm

Funkéni schéma vyrobku:

Zasuvka pro vldkna

Ovladaci panel

Hornikryt

Zasuvka pro vldkna




Kroky:

1. Nainstalujte teflonovou trubicku (teflonovou trubicku zasurite do

vystupu vlakna)
podle obrazku).

2. Polozte susicku FilaDryer S4 naplocho na stll, oteviete horni kryt a

vloZte vldkno do susiciho boxu.

Nejprve prepnéte prepinac dozadu a pak jej

Nainstalujte sponu podle obrazku

3. Provléknéte vlakno vystupem susicky vlidken a teflonovou trubickou.

Metoda 1 Metoda 2

4. Pfipojte napajeci zdroj a stisknéte spinac.
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1. Kliknutim na t?a(:itko || zapnete; dvojim kliknutimna tlacitko [

& J

vypnete.
2. Kliknutim na tlacitko [5e7] vyberte nabidku., v této chvili vénujte

pozornost blikajicimu stavu znak(l na obrazovce.

3. Kliknutim na tlacitko| a |zvySite hodnotu (nebo zménite stav).

4. Kliknutim na tlaéftkomsniiite hodnotu (nebo zménite stav).

5. Kdyz blika ssr , Ize nastavit cilovou teplotu ohfevu. Kliknutim na

-

tlacitko |a|v| mizZete nastavenout e plotu zvysit/snizit.

6. Kdy? blika °C, klikn&te na tlagitko |4 || ¥| na pFepnuti jednotky °C/°F.

7. Kdy? bliké SUNLU, kliknéte na tlacitko| & || ¥ |pro zménu nastaveni svétla
LED diody (pratokova LED dioda, stale zapnuta nebo vypnuta).

8. Kdy? na strance bliké PETG, kliknéte natlacitko |4 | ¥ |a nastavte

typ vldkna a pouzijte doporucené teplotni parametry.

9. Kdyz blika Time 24 52 52 kliknutim natlacitko nastavte dobu

sugeni (maximalné 99 h).

10. KdyzZ blika , kliknutim natlacitko
prednastavtehodnotu automatického spusténi vlhkosti v rezimu MO2

(maximalné 50 %, minimalné 30 %).

11. Kdy? blika->., , kliknéte na tIaél’tko|I||_T_| pfepnete mezi
MO1\MO2 ReiiMnﬁy.

MO 1 Rezim ¢asového fizeni (vypnuti po odpoditavani)

MO 2 Rezim Fizeni vlihkosti (po skonceni odpoéitavani, kdyz vihkost
pomalu stoupne na 50 % nebo na hodnotu vihkosti nastavenou
uzivatelem, za¢ne automaticky topit, dokud vlhkost neklesne na 25 %).




Pokyny k doporucené teploté suseni

Materidl PKYP | wooo |PETG | pyvg [ABS/ |uips [pva [asa [TPU | PMma | Pasec
Teplota peéeni 45-50°C 50-55°C 60-70°C
Cas 3-6h

Tipy, jak zabranit opétovnému navlhnuti spotfebniho materialu Aby se
zabranilo opétovnému navlhnuti spotfebniho materidlu, mohou uzivatelé do zasobniku
na vysouseci prostiedek vloZit vysouseci prostiedek; sou¢asné poutzijte silikonovou zatku
v sacku na prisludenstvi k ucpani nepotiebnych vystupnich otvord (upozoriiujeme, ze
vystupni otvory neucpavejte za chodu stroje, aby se zabranilo nemoznosti odvadéni
vnitfni vihkosti) ).

Bézné feseni potizi

Pokud se béhem pouzivani vyrobku vyskytnou nasledujici problémy,
pokuste se je odstranit podle metod uvedenych v tabulce nize. Pokud
zavada pretrvava, kontaktujte nas.

Otdazka Divod Metoda feseni problém
) Abnormalni vykon ikgnltzioltgjvte, th.ia j.e nzpajea
Nelze spustit pFipojent "f‘ el dobre prlpOJen. o
systém zasuvky, a zkontrolujte, zda
neni prepalena pojistka.
Zobrazen’ue ) $patny kontakt VyeneEe a restartu!te
zkreslené/neup M , pocitaé, pokud problém
nebo Spatny M oy .
Iné . Rk pretrvava a je tfeba vyménit
displej . .
displej.
Abnormalni Zkontrt?IUJtvg, zda je E)’rIPOJenI
ER1 teplotniho ¢idla v poradku
tempe-
detekce teploty
ER2 Abnormalni PTC | Zkontrolujte, zda se ventilator
topny ventildtor netodi
nebo je zaseknut cizim
predmétem
2Ny Zkontrolujte, zda se ventilator
ER3 Nesp.rz'lvny et
ventilator
privodu vzduchu nebo je zaseknut cizim
predmétem
Poprodejni servis:

1. Pokud vyrobek selze pfi béZném provozu, jak je uvedeno v této pfirucce,
je na néj poskytovana zaruka na jeden rok.

2. Pokud dojde béhem zarucni doby k poskozeni stroje v dlsledku
pouZiti napajecich kabeld odlisnych specifikaci nebo nespravné obsluhy

p od | e navodu, zaruéni servis nebude poskytnut.
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